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Jego rozmyúlania przerwa≥ dzwoniπ-
cy telefon komÛrkowy, linia doradz-

twa technicznego. Nasz bohater odebra≥
i okaza≥o siÍ, iø jego sta≥y klient ma doúÊ
powaøny problem, ktÛrego sam nie jest
w stanie usunπÊ. Potrzeba pomyúla≥:
ÑKolejna ciÍøka robota w tak paskudny
dzieÒî. ZawrÛci≥ auto i ruszy≥ w kierunku
bliøej niezidentyfikowanej fabryki. Pierw-
sza myúl, ktÛra mu przysz≥a podczas jaz-
dy dotyczy≥a tego, co ma w tej chwili
w skrzynce narzÍdziowej ñ czy to wystar-
czy, aby zlikwidowaÊ problem? 

Potrzeba zaparkowa≥ samochÛd tuø
przy hali produkcyjnej, wziπ≥ g≥Íbo-

ki oddech i poszed≥ to kierownika produk-
cji. Okaza≥o siÍ, øe problem istnia≥ w sza-
fie sterowniczej wiertarki do luf. Po chwili
rozmÛw z pracownikami fabryki oraz krÛt-
kim rozpoznaniu tematu zwrÛci≥ uwagÍ na
uszkodzony napÍd prπdu sta≥ego, ktÛry
pracowa≥ ze zmianπ obrotÛw (prawe/lewe)
ñ CÛø, nie do odratowania ñ pomyúla≥. £a-
two rÛwnieø postawi≥ diagnozÍ, iø jednπ
z g≥Ûwnych przyczyn by≥o to, øe w stero-
waniu wystÍpowa≥y dwa rÛøne napiÍcia
sterowania (230 V AC oraz 24 V DC).

ñ WymieÒcie uszkodzony silnik i regula-
tor prπdu sta≥ego na silnik asynchroniczny
400 V AC ñ z lekkim uúmiechem rzek≥ do
kierownika produkcji. Jednoczeúnie szyb-
ko zastanowi≥ siÍ, czy w jego walizce jest
przekaünik programowalny NEED na na-
piÍcie zasilania 230 V AC ñ Oczywiúcie,
øe jest ñ przecieø mia≥em jutro robiÊ uk≥ad
SZRía ñ od razu sobie przypomnia≥. Po-
trzeba postanowi≥ zastosowaÊ przekaünik
programowalny NEED jako sterownik na-
pÍdu, a dok≥adnie przemiennika czÍstotli-
woúci i jednoczeúnie mia≥ úwiadomoúÊ, øe

bÍdzie on pe≥ni≥ rolÍ swoistego interfejsu
pomiÍdzy rÛønymi napiÍciami sterowni-
czymi. Sygnalizacja stanÛw wejúÊ / wyjúÊ
za pomocπ diod LED w dodatkowy spo-
sÛb bÍdzie pomocna w kontroli pracy ca-
≥ego uk≥adu. Szybko przypomnia≥ sobie
opis panelu czo≥owego.

Automatyk wrÛci≥ do samochodu po
narzÍdzia, sterownik NEED oraz

przemiennik czÍstotliwoúci. Oczywiúcie
dla przypomnienia narysowa≥ sobie sche-
mat pozwalajπcy zrozumieÊ zasadÍ dzia-
≥ania przemiennika. Urzπdzenie to po-
zwala na p≥ynnπ regulacjÍ napiÍcia i czÍ-
stotliwoúci wyjúciowej zasilajπcej silnik.
Poprzez regulacjÍ czÍstotliwoúci uzysku-
je siÍ regulacjÍ prÍdkoúci obrotowej, na-
tomiast poprzez zamianÍ napiÍcia osiπ-
ga siÍ zmianÍ momentu elektromagne-
tycznego silnika. Aby otrzymaÊ sta≥oúÊ
momentu przy zmianie czÍstotliwoúci,
utrzymuje siÍ sta≥oúÊ dwÛch wielkoúci U/f

= const. Wejúcia sterujπce przemiennika
czÍstotliwoúci, ktÛry Potrzeba mia≥ w au-
cie by≥y na poziomie 24 V DC dlatego na-
leøa≥o zastosowaÊ sterownik NEED, ktÛ-
rego zadaniem by≥o przede wszystkim
zbieranie wszystkich sygna≥Ûw i przetwo-
rzenie ich na sygna≥y sterujπce prze-
miennikiem. Potrzeba w swoim laptopie
za pomocπ oprogramowania PCNEED
napisa≥ program drabinkowy majπcy za-
ledwie 7 linii.

ñ To, nie pierwszy raz ale muszÍ siÍ
spieszyÊ ñ znÛw pomyúla≥ wiedzπc jed-
noczeúnie, øe czas gra na jego nieko-
rzyúÊ. Bardzo czÍsto Potrzeba spotyka≥
siÍ z awariπ, gdzie Klientowi zaleøy na
jak najszybszym usuniÍciu usterki, tak
teø by≥o w tej sytuacji i na naprawÍ mia≥
zaledwie kilka godzin. 
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Z pamiętnika automatyka
czyli jak szybko usunąć awarię
za pomocą przekaźnika NEED...

Pewnego deszczowego dnia inøynier automatyk Janusz Po-
trzeba jadπc swoim serwisowym samochodem zastanawia≥
siÍ nad sposobem zoptymalizowania czasu usuwania awarii
w rÛønych systemach automatyki...

Rys. 2. 
Panel sterownika programowalnego 
NEED:
1 ñ zaciski úrubowe zasilania,
2 ñ zaciski úrubowe wejúÊ cyfrowych, 
3 ñ zaciski úrubowe wejúÊ cyfrowo-analo-

gowych,
4 ñ otwory mocujπce,
5 ñ prze≥πcznik trybu pracy RUNñSTOP,
6 ñ potencjometr do zadawania wartoúci

analogowych,
7 ñ wskaünik LED stanu przekaünika,
8 ñ z≥πcze do programowania oraz dodat-

kowego modu≥u pamiÍci programu,
9 ñ zaciski úrubowe wyjúÊ,
10 ñ wskaüniki LED stanu wyjúÊ,
11 ñ wskaüniki LED stanu wejúÊ
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Po zdemontowaniu istniejπcej insta-
lacji jak i samego napÍdu, mecha-

nicy przystπpili do wymiany silnika, nato-
miast Janusz Potrzeba rozpoczπ≥ prace
w szafie sterowniczej, aby dokonaÊ nie-
zbÍdnych zmian w sterowaniu.

CzÍúÊ elementÛw automatyki
(styczniki, przekaüniki, wy≥πczniki

kraÒcowe) zasilane by≥y napiÍciem
230 V AC, pozosta≥e elementy, w tym
czÍúÊ sterowania napÍdem posuwu, na-
piÍciem 24 V DC. Aby maksymalnie skrÛ-
ciÊ czas postoju urzπdzenia i dokonaÊ jak
najmniejszych zmian ingerujπcych w ist-
niejπcπ instalacjÍ sterowniczπ, automa-
tyk wykorzysta≥ przekaünik NEED-
-230AC-11-08-4R w ten sposÛb, øe na
wejúcia poda≥ wszystkie sygna≥y zezwa-
lajπce oraz blokujπce pracÍ napÍdu,
a przekaüniki wyjúciowe mia≥y sterowaÊ
dwoma stycznikami zezwalajπc na pracÍ

przemiennika i zmieniajπc kierunek wiro-
wania silnika napÍdu posuwu.

Czas nieub≥aganie p≥ynπ≥, a Potrze-
ba wciπø czeka≥ na zakoÒczenie

prac mechanikÛw. Testujπc algorytm pra-
cy NEEDía myúla≥, ile to juø by≥o sytuacji,
w ktÛrych sterownik ten bardzo mu po-
mÛg≥. Przypomina≥ sobie jak pierwszy raz
przeczyta≥ o nim na stronie www.rel-
pol.com.pl zwracajπc wÛwczas uwagÍ na
prostotÍ programowania, wejúcia analo-
gowo-cyfrowe, ktÛre majπ moøliwoúÊ po-
miaru napiÍÊ: 0... 255 V AC, 0... 25 V DC,
zewnÍtrzny potencjometr umoøliwiajπcy
≥atwπ modyfikacjÍ aplikacji oraz wiele in-
nych zalet. KoÒczπc pracÍ nad NEEDíem
pojawi≥ siÍ przed jego oczami rÛwnieø
obraz z pierwszego szkolenia w siedzi-
bie firmy Relpol S. A., gdzie pozna≥ jak
siÍ ten sterownik programuje oraz zoba-
czy≥ pierwsze praktyczne aplikacje,

wúrÛd ktÛrych najciekawszπ by≥ uk≥ad
SZR z wykorzystaniem nowej linii stycz-
nikÛw Relpol S. A., przekaünikÛw nad-
zorczych Relpol S.A. serii MR oraz w≥a-
únie sterownika NEED. Od tego momen-
tu Janusz Potrzeba niemal codziennie
odwiedza stronÍ internetowπ www.ne-
ed.com.pl i jest aktywnym cz≥onkiem klu-
bu NEED.

Zzamyúlenia oderwa≥ go jeden
z mechanikÛw, ktÛry gromkim g≥o-

sem krzyknπ≥ ñ Zrobione! ñ Po zaprogra-
mowaniu przemiennika nastπpi≥ rozruch
maszyny zakoÒczony ca≥kowitym sukce-
sem. Teraz pozosta≥o tylko naniesienie
poprawek w dokumentacji maszyny.

Po uúciúniÍciu rÍki kierownika pro-
dukcji Janusz Potrzeba idπc do swo-

jego samochodu spojrza≥ na zegarek
ñ 15.30. 

ñ Tylko trzy godziny, bu≥ka z mas≥em
ñ z b≥yskiem w oku szepnπ≥ do siebie.
Wsiadajπc za kierownicÍ nawet nie za-
uwaøy≥, øe wysz≥o s≥oÒce i zrobi≥o siÍ
przyjemnie ciep≥o. W drodze do domu
pomyúla≥ sobie o swojej øelaznej zasa-
dzie: Ñprzekaünik NEED powinien za-
wsze znaleüÊ siÍ w mojej walizce serwi-
sowej, w kaødej chwili moøe siÍ znaleüÊ
dla niego zastosowanieî. 

ZbieønoúÊ osÛb i sytuacji w powyø-
szej opowieúci zupe≥nie przypad-

kowa, aczkolwiek taka awaria i jej usu-
niÍcie zdarzy≥o siÍ naprawdÍ!!!

Autorzy:
Bart≥omiej Szyd≥owski 
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Rys. 3. 
Schemat blokowy uk≥adu 
sterowania silnikiem posuwu Rys. 5. Szafa sterujπca z przekaünikiem NEED

i przemiennikiem czÍstotliwoúci 


